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Des solutions d’étanchéïté par frottement

www.pmg-si.com
2, rue de l’Epinette, BP 3

77165 Saint-Soupplets - FRANCE
Tél. : +33 (0)1 60 01 31 78

Fax : +33 (0)1 60 01 07 17
E-mail : info@pmg-maintenance.com

•CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT
• Nature du produit véhiculé (acide, base, huile, etc…)
• Tresse 
• Joint à lèvre 
• Vitesse de rotation à connaître

•PROCÉDÉS ET PRODUITS
PROJECTION HVOF :
Carbure de Chrome avec une dureté de 1000 Hv  et une rugosité ≤ 0,1 Ra <  m 

PROJECTION PLASMA :
Oxyde de Chrome avec une dureté de 1200 à1300 Hv et une rugosité ≤ 0,1 Ra <  m

CHROMAGE : 
Epaisseur limitée, une dureté de 700 à 900 HV, pièce de faible valeur ajoutée

•RÉSULTATS :
Obtention d’une étanchéïté avec une couche dure et un coefficient de frottement très bas

Réparation de pistes endommagées.
Augmentation de la durée de vie d’une portée neuve

Portée de joint sur arbre de broyeur
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